












































































































































1) Nous n'avons eu aucun modèle 
contemporain, puisque les hâches à abattre à 
lame de pierre de Nouvelle Guinée présente un 
emmanchement perpendiculaire (type 
herminette, voir fig . 1), et détermine un 
abattage à mi-hauteur d'homme: ce dernier n'a 
rien de commun avec l'abattage pratiqué en 
Europe à cette époque et actuellement, dans 
lequel la lame attaque le flanc du tronc, et dans 
une partie plus basse. 

- C'est donc une hâche destinée à un abattage 
"modeme" que nous avons voulu obtenir : la 
technique reste la même dans l'histoire, jusqu'à 
l'utilisation de la tronçonneuse. 

- L'expérimentation de Draved confirme cette 
option (Danemark 1952-54) : le tronc coupé à la 
hâche en pierre polie présente cette 
morphologie finale : 
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Fig. 2 

On nous y confirme que cette taille (fig . 2) "en 
rond" voisine dans les fouilles avec celle du "cut 
ta fa Il " , utilisée par les bûcherons jusqu'à nos 
jours (fig . 3) . 

2) Le dégagement du manche fut extrêmement 
lent, (une douzaine d'heures) avec nos mauvais 
outils d'appoint. Une prochaine expérimentation 
devra prendre en compte un temps de 
préparation plus grand, pour disposer d'un set 
complet d'outils à lame de pierre. 
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Il semble que même avec de bons outils en 
pierre, obtenir un manche d'aussi bonne qualité 
que ceux retrouvés dans les fouilles demande 
une grande habilité et beaucoup d'énergie. 
Nous avions en la personne de Jean-Philippe 
Delage un tailleur et polisseur confirmé : il ne 
fut en effet jamais question d'expérimenter à 
partir de lames de collection . 

L'avantage expérimental de cet handicap fut 
que nous avons mis tous nos efforts pour que 
la tête n'éclate pas ... considérant le temps 
nécessaire pour en refaire une autre. 

3) Mortaisage : ce fut la surprise, les ciseaux en 
os (mouton, boeuD que nous avons utilisés 
cassaient et fondaient plus vite qu'aucun 
polisseur n'aurait pu les former : même obtenus 
à la meule rotative, ils ne pouvaient faire bonne 
office. Les ciseaux de silex - trop cassants -
étaient réservés à la finition (polissage des . 
faces) . C'est avec des perçoirs en silex et des 
forets à arc que nous avons réalisé la 
mortaise : de façon évidente, d'autres 
techniques existaient. 

Considérant l'absence des bois de cervidés 
pour nous, et la proportion dominante de 
haches d'abattage à emmanchement direct 
dans les fouilles (O. 8audais à Clairvaux) , c'est 
ce procédé que nous avons repris . Suivant les 
conseils de S. Jorgensen, nous avons veillé à 
ce que les chocs de la lame portent sur les 
faces hautes et basses de la mortaise, et non 
sur les faces latérales (ce qui aurait provoqué 
l'éclatement des joues) . 
Cela étant, il devenait évident que le tailleur­
polisseur devait s'adapter à la mortaise 
obtenue, quant à la dimension des lames en 
profondeur et hauteur. La largeur elle, est 
prédéterminée par la nature du matériau 
lithique. A moins qu'il ne se fût agi de la même 
personne, cumulant les deux métiers, le travail 
d'équipe devenait alors inévitable. 

4) Les 3 points précédents montrent que c'est 
la solidarité entre la lame et le manche, qui 
constitue le point fort du savoir-faire pour ce 
type d'outil. Il serait intéressant de procéder à 
une recherche bibliographique sur cet aspect. 
Si cela se révélait vain , il deviendrati urgent de 
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poursuivre l'expérimentation, avec des moyens 
adaptés. 

L'expérimentation a devant elle un champ 
visant à la reconstitution des gouges, bédanes 
et ciseaux efficients. 

L'autre difficulté consistait à faire tenir la lame 
dans le logement: bien entendu elle n'atteignait 
pas le fond, mais des ressauts se produisaient 
tout de même, qui expulsaient la lame et 
risquaient de la faire se briser. Ne disposant 
pas de gaine, nous avons essayé de la 
stabiliser avec de la colle (thérebente + propolis 
+ ocre), des liens en lin, des cales en peau ... 
Lorsque le temps d'expérimentation fut terminé, 
le problème n'était pas résolu . Sur le deuxième 
manche (frêne), nous avons pratiqué un trou de 
part en part et consolidé avec une ligature en 
lin. La tête s'est fendue dès les premiers coups. 

CONCLUSION PROVISOIRE 

L'expérimentation est modeste. Elle n'a mis en 
oeuvre que peu de temps et peu de moyens. Il 
apparaît qu'elle serait nécessaire, et qu'une 
équipe comprenant des tailleurs-polisseurs 
serait indispensable. Le manche reste une 
pièce maîtresse à obtenir, et la question du 
mortaisage reste posée. 
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